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@ Gond demontable a cheviOe et son precede cfutiBsation pour la mise en place de volets et/ou de portes munis de 
pentures. 



^7) LTnvention a pour objet un gond demontable a fixation 
par cheviBe. 

L'exe amovible 14 comporte des moyens de verrouttage 17 
ou 18 qui coopere n t evec des moyens correspondants dans le 
corps dudh gond 8 et quo tes aretes 12 du corps de gond 8 
sont chafifreinees, que b tige ou queue 11 de gond B est 
fBetee pour etre dsns una chevflle de fixation; une rondene de 
cstege 13 est interposes entre reel 5 de to pwiluie 8 et le 
corps du gond 8. 

Gond pour penture de volet ou de porta 
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L v invention a pour objet un gond demontable a fixation par chevllXe 
et son procede d 'utilisation pour la oise en place de volets et/ou de 
partes munis de pentures. 

L'etat de la technique peut 6tre definl par les brevets suiyants : 
5 * FR-A-2. 582 .341/85 07870 : ce brevet a pour objet un procede pour 

realiBer le scellement d'un gcnd du type comportant une queue (9) 
sensiblement cylindrique et axe cylindrlque (11) amovible s'engageant dans 
un orifice (8) de forme correspoodante pratique* dans le corps (7) du gond, 
dans lequel, apres avoir calf les volets ou les partes dans la position 

10 qu'ils doivent occuper pour la feroeture, on fixe sur 1' orifice de la 
penture (5) une piece de guidage *(13) qui coraporte une tfite munle d'un 
orifice (16) et qui est dispose© a la partie inferieure de la penture (5) t 
I'axe dudit orifice (16) occupant la place que dolt occuper ulterieurement 
l'axe de la queue (9) du gond et 1'on fore a travers ledit orifice (16) 

15 dans l'encadrement (12) de 1 Overture un orifice (18) cylindrique d'une 
profondeur au rooins egale a la longueur de la queue (9) du gond, puis que 
l v oh demon te la piece de guidage (13), caracterise par le fait que 1*011 
injecte ensuite un liant (liant synthetique a prise rapide) et qu'enfin on 
introduit par 1* orifice de la penture (5) l'axe (11) du gond en 

20 positionnant ce dernier avec precision par rapport a la penture (5) tandis 
que le liant effectue sa prise. 

- FR-A-2. 578.891/85 03689 : ce brevet a pour objet un procede pour la 
pose de entasis ouvrants mantes plvotsnts, tels que volets, persiennes et 
autres vantaux equipes de pentures engageea sur des gonds scelles a un 

25 nror, et diepositif pour la ndse en oeuvre du proc6de. Ce precede decrit 
essentiellement un gabarit de percage adapte pour s'associer 
temporairement a une penture. 

- FR-A-2. 041 .619/69 14232 : ce brevet decrit une fetronnerle pour 
persiennes et volets a pose rapide a sec. Elle comporte un guide de 

30 percage amovible se composant d'une douille de guidage de 1' Element de 
percage et d'un dispositif de reglage pour positionner d'une maniere 
rapide et exacte 1' emplacement des logements destines a la fixation des 
gonds. 

La pose d'une ferroeture dans une bale necessite nabituellement un jeu 
35 de trols a cinq ndllimetres entre les vantaux et la tnaconnerie et ce, tout 
autour de la bale. Ce jeu est obtenu lors du calage des vantaux dans leur 
position de fermeture. 

Si 1'on utilise des gonds a cheville, on doit effectuer un percage a 
1 'aplomb de l'oeil de la penture, grice & un gabarit de percage par 
40 exemple, puis 1'on depose les vantaux et 1'on met en place les chevilles 
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puis les gonds et enfin on repose les vantaux but les gonds. 

Le but de l 1 invention est d'emp&cher ces operations de depose et de 
repose des vantaux et ce pour un gond ft cheville. 

Les brevets cites plus baut decrivent un gond demon table avec son axe 
5 cylindrique amovible pour un scellement chimique de la tige ou queue du 
gond, un gabarlt de per cage, un procede de pose d'un gond amovible avec un 
scellement & prise rapide. 

A cet effet, le gond selon 1' invention est demontable. 11 comporte un 
axe amovible et la queue ou tige est flletee pour permettre I'ancrege dans 
10 une cheville, 11 est caract6rls6 par le fait que l'axe du gond coaporte 
des noyens de verrouillage dans 1 'orifice du corps du gond ; que lesdits 
noyens de verrouillage sont une extremite tronc6nique dudit axe tandis que 
le corps dudit gond comporte un logement f ensile correspondent 6galenent 
tronc6ni que • 

15 Selon un autre node de realisation t leB noyens de verrouillage sont 

des cannelures verticales ou moletage sur l'axe du gond* 

Le corps du gond a des aretes qui sont chanfreinees ft environ 45° • 
Enfin erxtre l*oeil de la penture et le corps du gond, 11 peut 6tre 
intercaie une rondel le de calage. 
20 Les dessins ci- joints sont donn£s ft titre d*exenpleB indicatifs et 

non limitatifs. lis representent un mode de realisation pre fere selon 
I 1 invention. lis permettront de comprendre aisement 1 'invention* 

La figure 1 est une vue schema ti que d'un gabarlt de percage mis en 
place but 1 ' oeil d ' une penture de porte ou de volet qui a ete 
25 prealablement caie. 

La figure 2 est une vue schema ti que du gond demontable ft cheville 
nettant en evidence see aretes chanfreinees et sa rondel le de calage 
intercalee entre l'oell de penture et le corps du gond. 

La figure 3 est une vue sch£matique d'un volet ou d'une porte mis en 
30 place sur ses gonds. II s'agit d'un second node de realisation ou l'on a 
caie le volet en butee contre le linteau auquel cas 1' absence de rondelle 
ft la pose recentrera le volet dans la bale. 

La figure 4 est une vue eclatee des dif ferents elements conposant le 
gond : axe amovible avec cannelures verticales on extremite Inferleure 
35 troncdnique, rondelle de calage et corps du gond avec une fleche nettant 
en evidence la rotation possible du corps du gond pour visser la tige ou. 
queue de gond dans la cheville, avant la nise en place de ladite rondelle 
de calage. 

La figure 5 est une vue du gond avec les diff6rents elements 
40 representee ft la figure 4 qui sont assembles autour de l'oell de penture. 
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La figure 6 est une vue generale d'un volet cale avant la mise en 
place des gonds. 

Les figures 7 et 8 sont des vues de detail du gabarit de percage. 

Une fois le volet 1 cale, l'utilisateur utilise un gabarit de percage 
5 2 pour percer un trou 3 pour la mise en place d'une cheville de fixation 
4. Le gabarit de percage 2 est fixe dans l'oeil 5 de la penture 6 par sa 
tige filetee 7 et son ecrou 19* II est mis en place une rondelle entire le 
corps du gabarit de percage 2 et l'oeil 5 de la penture. 

Ce gabarit de percage 2 est nis en place a la place du gond 8 au- 
10 dessous de l'oeil 5 de la penture 6» 11 comports un orifice 9 dont l'axe 
10 se situe dans la position que doit occuper l'axe de la tige ou queue 11 
du gpnd 8 apres sa fixation dans la cheville 4. Le diametre de l 1 orifice 9 
correspond au diametre du trou 3 qui doit recevoir la cheville 4. 

Comme cela est represents but la figure 1 « l'litilisateur perce le 
15 trou 3 avec une meche 12 dSforeuse qui est engagee dans 1 'orifice 9 du 
gabarit de percage 2 et qui fore done ainsl le trou 3 dans 1 ' encadrement 
de la fen§tre. 

Larsque le trou 3 est d'une longueur legerement superieure a la 
longueur de la tige 11 du gond B t l'utilisateur demonte le gabarit de 

20 percage 2 en devissant 1 'ecrou 19. 

Le trou 3 recolt une cheville de fixation 4 adaptee a l'axe de la 
tige 11 du gond 8. 

Le corps <£u gond 8 est vlsse par sa tige filetee 11 dans la cheville 
4 et ce, par rotation comme indiquS par la fleche Fl. 

25 Grace aux aretes chanfreinees 12 du corps du gond 8 et au jeu menage 1 

par la rondelle lors du percage, 11 est possible de fairs tourner le corps 
du gond 8 sans venir heurter l'oeil 5 de la penture 6. Le chanfreln des 
aretes 12 permet d'utillser une rondelle de calage 13 qui solt 
relativement peu epaisse done impliquant un jeu f aible • Cette rondelle de 

30 calage 13 est intercalee entre l'oeil 5 de la penture 6 et le corps du 
gond 8, a moins que l'on ait prefer^ caler le volet en butSe cozxtre le 
llnteau auquel cas 1* absence de rondelle a la pose recentrera le volet 
dans la bale (voir la figure 3). 

L'utilisateur engage l'axe amovible 14 a travers 1 'orifice de l'oeil 

35 5 de la penture 6 jusqu'a ce que la partle infer! eure 15 dudit axe 14 
penefre dans 1' orifice 16 du corps du gond 8 et ce de man! ere a ce que 
ledit axe 14 se trouve positionn£ exactement dans la position de 
fbnc tionnement . 

Les moyens de verrouillage 17 dudit axe amovible 14 sont des 
40 camelures verticales, ou comme cela est represents en trait mixte pour un 
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second mode de realisation, par une extrtmite inferieure en forme de tronc 
de c6ne 18. Le corps dudit gpnd 8 est bien entendu adapte mix moyens de 
verrouillage utilises selon un des deux modes de realisation. 

L'axe amovible 14 est de preference mis en place a l'aide d'un 
serre-Jolnt. 

Get axe 14 devlent inviolable. 

Le procfidS selon 1' invention consist© done a percer des trous a 
l'aide d'un gabarit de percage 2 mis en place au niveau de l'oeil 5 de la 
penture du volet 1 qui a ete au pr6alable mis en place et calfi, au 
percage, il est mis en place une rondelle entre le gabarit de percage et 
l'oeil de la penture, puis l'utilisateur demonte le gabarit de percage 2 
grSce a son ecrou 19 et met en place dans le trou 3 une eheville 4 
eorreBpondant ft la tige filetee 11 du corps du gond 8, cette tige 11 est 
vissee dans la eheville 4 en tournant le corps du gond 8 dont les aretes 
15 12 sent chanfreinees et grfiee au Jeu menage par la rondelle lore du 
percage pour permettre la rotation et le vissage sans venir buter centre 
l'oeil 5 de la penture 6, & la poBe, une rondelle de calage 13 est 
intercalee entre l'oeil 5 de la penture 6 et le corps du gond 8. a moins 
que l'on ait pr«fere caler le volet en butee contra le linteau auquel cas 
20 1' absence de rondelle a la pose receritrera le volet dans la bale ; l'axe 
amovible 14 avec see moyens de verrouillage 17 ou 18 est mis en place ft 
travers l'oeil 5 et J usque danB le corps du gond 8. cette operation eBt 
repetee au niveau de cheque penture ; une fois que cheque gpnd 8 et son 
axe 14 sont mis en place au niveau de chaque penture, les cales Bont 
25 retirees . 
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HKFKKKNCES 

1. Volet 

2. Gabarit de portage 

3. Trou 

5 4. Chevllle de fixation 

5. Oeil 

6. Penture 

7. Tige file tee 

8. Gond 
10 9. Orifice 

10. Axe 

11. Queue 

12. Arete 

13. Rondelle de calage 
15 14* Axe amovible 

15* Par tie inf€rieure de l'axe 

16. Orifice 

17. Moyen de verrouillage 

18. Tronc de c6ne 
20 19. Ecrou 
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RE VESICATIONS 

1. Gond demontable comportant un axe amovible (14) qui passe a 
travers X 'orifice de l'oeil (5) de la penture (6) et vlent se loger par 
son extremity dans 1 'orifice (16) du corps du gond (8) et une tige ou 

5 queue de gond qui permet la fixation dudit gond caracterisS par le fait 
que 

- l'axe amovible (14) comporte des moyens de verrouillage (17 ou 16) 
qui cooperent avec des moyens correspondents dans le corps dudit gond (8) 
* que les aretes (12) du corps de gond (8) sent chanfreinees 
10 - que la tige ou queue (11) du gond (8) est filetee pour fctre fixee 

dans une cbevllle de fixation (4). 

2. Gond eel on la revendication 1 caracterise' par le fait 

que les moyens de verrouillage au niveau de l'axe amovible (14) sont 
fbrm£s par l'extremite' infer! eure dudit axe (14) qui forme un tronc de 
15 c6ne«- 

3. Gond selon la revendication 1 caracterls6 par le fait 

que les moyens de verrouillage au niveau de l'axe amovible (14) sont 
* des cannelures verticales (17) dlsposees au niveau de 1' extremity 
infer! eure dudit axe (14). 
20 4. Gond selon la. revendication 1 caracterise' par le fait 

que les aretes (12) du corps du gond (8) sent chanfreinees a 45° . 

5. Gond selon l'une quelconque des revendi cations 1, 2» 3 ou 4 
caracterise par le fait 

qu'une rondel le de calage (13) est interposee entre l'oeil (5) de la 
25 penture (6) et le corps du gpnd (8). 

6. ProcSde* d' utilisation pour la mise en place d'un gond selon l'une 
quelconque des revendi cations 1 9 2 , 3, 4 ou 5 caracterise par le fait 

qu'il consiste done a percer des trous a I'aide d'un gabarit de 
percage (2) mis en place au niveau de l'oeil (5) de la penture du volet 

30 (1) qui a et£ au prgalable mis en place et calg, au percage, 11 est mis en 
place une rondel le entre le gabarit de percage et l'oeil de la penture, 
puis I'utilisateur d£monte le gabarit de percage (2) gr&ce a son ecrou 
(19) et met en place dans le trou (3) une cheville (4) correspondant a la 
tige filetee (11) du corps du gond (8), cette tige (11) est vlssee dans la 

35 cheville (4) en tournant le corps du gpnd (8) dont les aretes (12) sont 
chanfreinees et grfice au jeu menage par la rondelle lors du percage pour 
permettre la rotation et le vissage sans venir buter centre l'oeil (5) de 
la penture (6), a la pose, une rondelle de calage (13) est intercalee 
entre l'oeil (5) de la penture (6) et le' corps du gond (8), a moins que 

40 1'on ait pr6fer€ caler le volet en butee centre le linteau auquel cas 
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1* absence de rondelle a la pose recentrera le volet dans la bale ; l'axe 
amovible (14) avec ses moyens de verrouUlage (17 ou 18) est rais en place 
a travers I'oeil (5) et jus que dans le corps du gond (8) v cette operation 
est rep€tee au niveau de chaque penture ; une fbis que chaque gond (8) et 
son axe (14) sont mis en place au niveau de chaque penture, les cales sont 
retirees. 
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